Technik der Zukunft im Flamcomat® von Heute

Der Flamcomat ist ein pumpengesteuerter Druckhalteautomat.
Er vereint die Funktionen
»Druckhaltung — Entgasung — Nachspeisung®.

SchwimmerentlUfter mit

Der Flamcomat ist fir geschlossene Heiz- und Kiihl- Beluftungsverhinderer

kreisldufe die optimale Lésung. Der Anlagendruck
wird innerhalb enger Grenzen konstant gehalten.

Ein Teilstrom des Anlagenwassers wird im drucklosen
Flamcomat-Behalter druckentspannt und somit
entgast. Wasserverluste werden automatisch erganzt.

Zulassung Behalter geman
EU Druckgeraterichtlinie 97/23/EG

e Pumpengesteuerter Druckhalteautomat
mit integrierter Nachspeise- und Entgasungsfunktion

e Auffangbehalter drucklos, mit austauschbarer Membrane
aus Butyl, max. Temperaturbelastung 70 °C

¢ Vollautomatischer Betrieb, Funktionen, Inbetriebnahme-
bedingungen und Sollwerte individuell konfigurierbar zur Druckhaltung,

* MenUgefiihrte Steuerung zur Druckhaltung und Entgasung Entgasung und
mit angepasster Schaltpunktbestimmung aus Bewertung Nachspeisung
der hydraulischen Dynamik

¢ Optimale Stérungs-Management, -Anzeige und

Grundbehéalter mit Membran zur
Aufnahme des Ausdehnungswassers

Anschlussgruppe verbindet
das Steuermodul flexibel
mit dem Grundbehalter

Steuermodul,
gewabhrleistet den
hydraulischen Prozess

-Speicherung mit Datum und Uhrzeit zur Rickverfolgung, Durch den integrierten Mikroblasenabscheider mit
statistische Werte zur Analytik wéahlbar Pall-Ring-Fullung wird eine optimale Entgasung
e Bedienteil mit grafischem Display und Sensortastgleitern, des Anlagen- und Nachspeisewassers erreicht.

leicht verstandlicher MenUaufbau durch Symbole und Reiter
e 20 Sprachen in der MenUfiihrung der Steuerung SPC
wahlbar (z. B.: D, GB, NL und F)
Ermdglicht Verbundbetrieb (optional, Wechselstérbetrieb)
Ermdglicht kontrollierte Abspeisung (optional)
Timer - Betriebsstundenzahler integriert
Schnittstelle RS 485
Entgasungsmodi: schnell, normal oder aus
Maximaler Anlagenuberdruck 10 bar (PN 10) PALL-Ringe
Maximaler Systemarbeitsdruck 8,5 bar aus V2A
Maximale Betriebstemperatur 70 °C
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